INSTRUCTIUNI PRIVIND MONTAREA TIGLEI FLEXIBILE TECHNONICOL SHINGLAS

NU iNDOITI!

=T

AGITATI CUTIA!

1. Pregatirea stratului suport

Constructia stratului suport pentru asezarea tiglei
flexibile

Stratul suport pentru asezarea tiglei flexibile trebuie sa
fie uscat, continuu, rigid si neted.

Se recomanda montarea podinii din placi mari in mod
decalat si prinderea acesteia cu cuie striate sau cu

suruburi autofiletante, lasand intre placi o distanta de
3 mm.

™5 (min 12) mm

Consolidarea proeminentelor stresinilor

Proeminentele stresinilor acoperisului se consolideaza
cu sorturi metalice de streasina. Acestea se aseaza

cu cuie speciale pentru acoperis in ordinea de sah la
intervale de 120-150 mm, iar in locurile suprapunerilor,
la intervale de 20-30 mm. Suprapunerile intre sorturi
constituie 30-50 mm.

Linia indoirii ANDEREP
(autoadeziv)

Montarea stratului de captuseala

Montarea stratului de captuseala este necesara pe toata
suprafata acoperisului indiferent de panta acestuia.

Pe dolii si pe proeminentele stresinilor se monteaza stratul
de captuseala ANDEREP autoadeziv sau orice alt material cu
aceleasi caracteristici.

Restul suprafetei pantei se acopera cu stratul de captuseala
ANDEREP cu fixare mecanica sau orice alt material cu aceleasi
caracteristici*.

Stratul de captuseald se fixeaza pe suport cu cuie zincate
speciale cu cap plat, la intervale de 200-250 mm.
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Pe locurile de suprapunere a straturilor se aplica
masticul TECHNONICOL FIXER, intr-un strat subtire si cu
o grosime maxima de 1 mm, pe o latime de 8-10 cm.

Strat de captuseala

Bordurs de frontyiort de
continua streasina streasina

Locul indoirii Sort de
sortului streasina

(autoadeziv)

2. Regulile de fixare a primului rand si a randurilor ulterioare de tigla obisnuita

Pe pantele lungi, montarea primului rand se
recomanda a fi efectuata de la mijlocul pantei,
pentru a facilita nivelarea orizontala. in timpul
montarii tiglei flexibile din seria JAZZ, COUNTRY
si RANCHO dimensiunea deplasarii orizontale a
placilor de tigla din randul urmator fata de randul
anterior poate varia in intervalul de la 15 pana la
85 cm. Nu este nevoie de selectarea sindrilelor Y
dupa culoare si crearea unui anumit desen pe 7
acoperis. in mod ideal, acoperisul gata nu trebuie
sd aiba un desen clar trasat. Materialul confera
acoperisului un aspect abstract, artistic.

Pentru formele de taiere cu proeminentele
fasonate pe marginea inferioara, primul rand de
tigla se monteaza peste banda de pornire din tigla
obisnuita, la o distanta de 1-2 cm de la banda de
pornire.

Montarea se va executa in linii diagonale. Al
doilea rand se monteaza din centru, cu o jumatate
de petala spre stanga sau spre dreapta fata de

Pentru forma de taiere

Pentru forma de tdiere
“Sonata” si “Western”

Fsau L

Pentru forma de taiere
“Acord”

Pentru forma de taiere “Trio” si
“Coada Castorului”

Pentru forma de taiere
“Dintele Dragonului”

Pentru forma de taiere
“Continent”

3. Consolidarea proeminentilor frontonului

4. Fixarea tiglei obisnuite

Baterea corecta a cuielor

Proeminentele frontonului acoperisului
se consolideaza cu borduri metalice
frontale, care se monteaza peste stratul
de captuseala cu suprapuneri de 30-
50 mm si se fixeaza cu cuie speciale
pentru acoperis in ordine de sah la
intervale de 120-150 mm, iar in locurile
suprapunerilor de 20-30 mm. inainte de
asezarea tiglei, pe bordurile de fronton
se va aplica masticul intr-un strat subtire
de maximum 1 mm, iar coltul superior al
sindrilei se va tdia.

tiglei.

Marcajul pantei

Liniile de marcaj joaca rolul liniilor de ghidare si ajuta la alinierea
orizontala si verticala a tiglei TECHNONICOL SHINGLAS. Acest lucru
este deosebit de important in locurile unde in acoperis este incorporat
un oarecare element sau geometria pantei este intrerupta. Intervalul
liniilor verticale corespunde latimii tiglei
obisnuite, iar intervalul liniilor orizontale -

suprapunerii celor doua parti componente ale

Fabrica producatoare traseaza pe suprafata
frontald a tiglei o linie de marcaj, care serveste
drept reper pentru baterea cuielor.

Pentru confectionarea benzii de
pornire se utilizeaza tigla universala
pentru coama si streasina sau croituri
din tigla obisnuita (bucati de sindrila
cu petalele taiate).

Tigla pentru streasina se lipeste

primul rand. Al treilea rand se monteaza cu o
jumatate de petald spre stdnga sau spre dreapta
fata de al doilea rand, in functie de directia aleasa

initial.

inaltimii aproximative a cinci randuri de
tigla (80 cm).

Liniile de marcaj indeplinesc in mod
exclusiv functia de ghidare. Acestea nu
servesc drept repere pentru baterea
placilor de tigla.

peste bordura metalica de streasina
la o distanta de 1-2 cm de la locul
indoiturii si se prinde cu cuie.

Fiecare placa de tigla obisnuita se prinde de stratul suport al acoperisului
cu ajutorul cuielor zincate speciale cu cap plat, numarul carora depinde de
unghiul de inclinare al pantei.

Atentie! in acelasi timp, la montarea tiglei din seria JAZZ, COUNTRY
si RANCHO cuiul, trebuie sa prinda locul

12-45°

Taietura de marcaj
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Taietura de marcaj

Fixarea benzii de pornire

Pentru formele de taiere “Dintele Dragonului” confectionarea benzii de

pornire se efectueaza din tigla obisnuita fara pretaiere. in timpul montarii,
pe partea din spate se aplicd masticul TECHNONICOL FIXER intr-un strat
subtire de maximum de 1 mm.

Banda de montaj pentru cuie
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5. Executarea muchiilor pantelor si coamelor

Metoda Nr. 1

Pentru executarea muchiilor pantelor
si coamelor prin aceasta metoda,

se utilizeaza tigla pentru coama,
obtinuta in rezultatul divizarii tiglei
pentru coama si streasina in 3 parti
de-a lungul perforatiilor.

Muchia. Tigla obisnuita care iese
peste muchie se va tdia astfel incat
sd ramana un spatiu cu latimea de
0,5 cm intre acoperirile pantelor
adiacente. Asezarea tiglei pentru
coama se face de jos in sus. Fiecare
placa de tigla preventiv impartita in
parti se fixeaza cu patru cuie (cate
doua din fiecare parte) astfel incat
suprapunerea (3-5 cm) placii de mai
sus sa acopere cuiele placii de mai
jos.

Coama. Confectionarea coamei
incepe din partea opusa rozei
vanturilor predominante in regiunea
particulara. in rest, montarea
coamelor se face in acelasi mod ca si
montarea muchiilor.

Metoda Nr. 2

Pentru formele de taiere “Coada
Castorului”, “Trio”, “Sonata”, “Brix” si
“Dintele Dragonului”, tigla pentru coama
poate fi taiata din tigla obisnuita. n timpul
montarii, pe partea din spate a tiglei,
unde lipseste stratul autoadeziv, se aplica
suplimentar mastic. in rest, montarea
muchiilor/coamelor se face in acelasi mod
ca si in cazul utilizarii tiglei pentru coama
si streasina.

Atentie: Pentru a evita formarea
crapaturilor pe vreme rece (la temperaturi
sub +5°C), in timpul montarii coamei cu
elementele taiate din tigla obisnuita (din
seria CLASSIC si TIGLA FINLANDEZA),

se recomanda, inainte de montare, de
efectuat indoirea elementelor pe o teava
metalicd cu diametrul de 10 cm incalzita in
mod artificial.
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“Coada Castorului” “Sonata”
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— tiglé pentru coama
Trio si streasina

A — partea vizibila
B — partea acoperita

directia predominanta
a vantului

a

6. Executarea jonctiunilor

Pentru etansarea cosurilor de fum si
conductelor de ventilatie, se fac croituri din
membrana de dolie sau din metal cu acoperire
anticoroziva. Croiturile obtinute se indoaie

sau se taie in anumite locuri. Aplicati masticul
TECHNONICOL FIXER intr-un strat subtire de
maximum de 1 mm pe toata suprafata din spate
a membranei de dolie TECHNONICOL.

Pe perete, banda trebuie sa urce cu cel putin
300 mm. La inceput, se monteaza croitura
frontala cu acoperirea tiglei obisnuite. Apoi, se
monteaza croitura stanga si cea dreapta care se
introduce sub tigla.

n ultimul rand, se monteaza croitura din spate.
in timpul montarii, trebuie s fie respectat
principiul de cascada al apelor. Din partea
stdnga, dreapta si cea din spate se va executa
un jgheab cu latimea de 8 cm. in locurile de
imbinare a tiglei obisnuite, la o distantd de

10 cm de la margine, unde lipseste stratul
autoadeziv, se va aplica masticul bituminous
TECHNONICOL FIXER intr-un strat subtire

de maximum de 1 mm si se vor taia colturile
pentru respingerea apelor. Pentru prevenirea
acumularii zapezii dupa cosurile de fum si
conductele de ventilatie, daca sectiunea

lor depaseste 500x500 mm si acestia sunt
situati transversal pantei, se recomanda
confectionarea unei dolii.

Tigls cu mai multe straturi

Ermetic

O]
Accesorii de fixat acoperisuri }

Racordare

Membrana de dolie

7. Pregatirea doliei
Metoda deschisa

De-a lungul axei doliei peste stratul

de captuseala ANDEREP (autoadeziv)

se monteaza membrana de dolie
TECHNONICOL cu deplasare orizontala
de 2-3 cm. Pe perimetrul membranei

de dolie, pe partea din spate, se aplica
masticul bituminos TECHNONICOL FIXER
ntr-un strat subtire de maximum de 1 mm,
cu o latime de 10 cm. Din partea frontala,

30om 0om membrana de dolie se fixeaza cu cuie
§ speciale pentru acoperis la o distanta de
8 2-3 cm de la margine si la intervale de
z &f 20-25 cm.
S werl | o | |vem Tigla in rand se aseaza peste membrana

de dolie si se monteaza pana la linia
taierii (3) spre axa doliei (1). Fiecare placa
de tigla se fixeaza suplimentar cu ajutorul
cuielor pentru acoperis (2) in partea de
sus. Cuiele speciale nu se vor bate la

o distanta mai mica de 30 cm de la axa
centrala a doliei (1). Apoi, cu ajutorul corzii
(sforii) de ghidare se traseaza doua linii de
marcaj cu creta (3). Apoi, tigla obisnuita se
taie de-a lungul liniei. Pentru respingerea
apelor in zona doliei, fiecare placa de tigla
(4) se va taia si, pe partea din spate, unde
lipseste stratul autoadeziv, se va aplica
masticul bituminos TECHNONICOL FIXER,
ntr-un un strat subtire si cu o grosime
maxima de 1 mm, pe o latime de 10 cm (5).

Latimea jgheabului pantei poate varia de la
5 pana la 15 cm, in functie de regiunea in
care se afla cladirea sau constructia.

Metoda “taierii”

La inceput, tigla in rand se monteaza pe panta cu unghiul
de inclinatie mai mic, cu suprapunere pe panta abrupta
de cel putin 30 cm. Fiecare placa de tigla se fixeaza
suplimentar in partea de sus cu ajutorul cuielor pentru
acoperis (2). Cuiele speciale nu se vor bate la o distanta
mai mica de 30 cm de la axa centrala a doliei (1). Astfel
se acopera panta acoperisului cu unghiul de inclinatie
mai mic. Apoi se traseaza o linie de marcaj cu creta (3)
pe panta mai abrupta. Distanta de la linia de marcaj

cu creta (3) pana la axa centrald a doliei (1) va constitui
7-8 cm. Tigla flexibila de pe panta abrupta se taie de-a
lungul liniei de marcaj cu creta (3). Pentru respingerea
apelor in zona doliei, fiecare placa de tigla (4) se va taia
si, pe partea din spate, unde lipseste stratul autoadeziy,
se va aplica masticul bituminos TECHNONICOL FIXER,
intr-un un strat subtire si cu o grosime maxima de 1 mm,
pe o latime de 10 cm (5).






